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1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikaciji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacjami sg wymagania dotyczgce zbrojenia betonu w konstrukcjach
zelbetowych wykonywanych na mokro zwigzanych z wznoszeniem budynku Bloku Operacyjnego
wraz przebudowag budynkéw istniejacych w strefie stykowej na terenie Szpitala im. Stanistawa
Leszczyhnskiego w ramach inwestycji Budowa budynku Bloku Operacyjnego wraz z rozbudowg i
nadbudowg budynkdédw na terenie Szpitala im. Stanistawa Leszczynskiego, ul. Raciborska 27,
40-074 Katowice, na dziatkach nr 2, 6, 11, 12

1.2 Zakres stosowania specyfikaciji

Specyfikacja Techniczna (STWIOR), jako czes$¢ Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia
(SIWZ) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.3

1.3 Zakres robot objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie zbrojenia betonu. W zakres tych robét wchodzi: przygotowanie i montaz zbrojenia,
pretami okragtymi gtadkimi i zebrowanymi, przygotowanie i montaz prefabrykowanych siatek
zgrzewanych dla elementéw betonowych i zelbetowych.

Zakres rob6t obejmuje réwniez:

e Montaz siatek profilowych do przerw roboczych np. Recostal
e Montaz trzpieni na przebicie np. HDB (halfen)

e Zakotwienia marek i innych elementéw do zabetonowania

¢ Montaz elementéw izolacyjnych

e Montaz elementéw sytemowych do wykonania elewaciji

e Montaz systemowych siatek zgrzewanych (posadzki zbrojone)



2. MATERIALY

2.1 Stal zbrojeniowa

2.1.1 Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej

Stal wg PN-EN 10080:2007P PN-H-93220:2006P PN-H-93247-1:2008P PN-H-93247-2:2008P PN-
ISO-6935-1:1998P PN-H-84023-06. Gtéwne prety w konstrukcjach zelbetowych, wykona¢ ze stali
klasy A-IlIN gatunku B500SP epstal. Prety rozdzielcze i strzemiona, oraz zbrojenie podktadéw pod
posadzki ze stali BSOOSP epstal (zbrojenie wg rysunkéw wykonawczych). Siatki zgrzewane ze stali
gatunku BSt500.

2.1.2 Dostawa stali

Menedzer Projektu, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy
Odbioru stali zbrojeniowej w wigzkach, kregach oraz statkach na budowie, na podstawie atestu, w
ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiera¢:

e znak wytwoércy

e gatunek stali,

e numer wyrobu lub partii,

e znak obrébki cieplnej,

e cechowanie wigzek i kregdbw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki
dla kazdej wigzki czy kregu,

2.1.3 Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek

Przy ocenie wzrokowej stali, nalezy uwzgledni¢ nastepujgce kryteria:

na powierzchni pretéw nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych

zanieczyszczen,

e odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania muszg miescic sie w
granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,

e prety dostarczone w wigzkach nie mogg wykazywaé odchylenia od linii prostej wiekszego niz
5mm na 1 m diugosci preta.

2.1.4 Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na podiozu
suchym, w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw.

2.1.5 Elementy stalowe do zabetonowania

Wykonawca zamontuje w szalunkach elementy stalowe do zabetonowania zgodnie z Projektem.
Prace zbrojarskie wykonane specjalistycznymi urzadzeniami stanowigcymi wyposazenie zbrojarni.
Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

3. SPRZET

Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji ,wymagania podstawowe”
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ i Srodowisko wykonywanych robét.

Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami WO, PZJ oraz projektu
organizacji robot, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét betonowych i zelbetowych powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:



e wibratory pograzalne

e zacieraczka do betonu

e agregat strumieniowo-pompowy do odpowietrzania i odprowadzania nadmiaru wody ze swiezo
utozonej mieszanki betonowej

e deskowania inwentaryzowane z drewna lub deskowania z czesciowym uzyciem materiatow
drewnopochodnych takim, jak ptyty twarde, stemple, tagczniki stalowe itp.

e deskowania z tarcz sredniowymiarowych dostosowanych do przestawiania recznego, z ramami
drewnianymi z krawedziakéw

e ciesielnia polowa do przygotowania i uzupetniania deskowan i stemplowan.

e maszyny do obroébki stali zbrojeniowej: prosciarka, nozyce mechaniczne, gietarka mechaniczna.

e Prasy sprezajgce do wykonania elementéw sprezanych

4. TRANSPORT

Ogblne wymagania dotyczgce transportu podano specyfikacji ,wymagania ogoine”

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ robét i wtasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny by¢
zgodne z ustaleniami ST, PZJ oraz projektu organizaciji robét, ktéry uzyskat akceptacije Inzyniera.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym. Do transportu stali zbrojeniowej i dtuzyc
nalezy uzywac przyczep.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Czyszczenie zbrojenia

e Prety i walcoéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkéw rdzy, kurzu i btota,

e Prety zatluszczone lub zabrudzone farbami nalezy czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi
ttuszcz,

e Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka

e Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie lub tez przez piaskowanie.

e Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody.

e Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

e Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera.

Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we
witasciwosciach technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.

5.2 Giecie i taczenie zbrojenia

Prety stolowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢é wyprostowane, haki,
odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac¢ wg projektu z rbwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-B-03264.

Laczenie pretéw nalezy wykonywaé zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264. Wykonawca
zapewni przygotowanie stali na stanowisku zadaszonym, umieszczonym zgodnie z Projektem
Zagospodarowania Placu Budowy, wyposazonym w urzgdzenia do giecia i prostowania pretow
stalowych o $rednicy do 25 mm,



5.3 Montaz zbrojenia

Wykonawca utozy zbrojenie po Odbiorze Czesciowym deskowan.

Wykonawca nie bedzie podwieszaé i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych,
urzadzen wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw musi by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementéw do zabetonowania w betonie
polega na sprawdzeniu zgodnosci z Projektem, Specyfikacjg i normami przedmiotowymi.
Nastepujace kryteria doktadnosci montazu zbrojenia beda przedmiotem kontroli:

Parametr Zakresy tolerancji Dopuszczalna réznica
Ciecia pretow daL<60m 20 mm
(L- dtugos¢ preta wg projektu) o dla L>60m 30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia dla L<0 5m 10 mm
okreslonego w projekcie) dla05m<Il<15m 15 mm
. o dla L>1.5m 20 mm.
Usytuowanie pretdéw otulenie (zmiana wymiaru w <5 mm
stosunku do wymagan projektu)
Odchylenie plusowe (h- jest catkowitg gruboscig dla h<0.5m 10 mm
elementu) dla0.5m<h<1.5m 15 mm
dla_L>1.5m 20 mm
odstepy pomiedzy sgsiednimi réwnolegtymi pretami a < 0.05m 5mm
(a - jest odlegtoscig projektowang pomiedzy a<0.20m 10 mm
powierzchniami przylegtych pretéw) a<040m 20 mm
a>0.40m 30 mm
odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci b <0.25m 10 mm
W kazdym punkcie zbrojenia (b - oznacza catkowitg b<0.50m 15 mm
grubosé lub szerokosé elementu) b<15m 20 mm
b >1-5m 30 mm

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Wymagania ogolne dotyczace obmiaru roboét.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ zmontowanego zbrojenia tj.
teoretyczny dtugosc¢ pretéw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich
ciezar jednostkowy (kg/mb). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretéw,
przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce
pretdéw o srednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentacji.

llosci przewidywanego zbrojenia zestawiono na rysunkach wykonawczych elementéw
zelbetowych.

7.2 Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiarowg jest 1 t stali zbrojeniowej wbudowanej w konstrukcje.



8. PRZEJECIE ROBOT

Odbior robdt zbrojarskich podlega zasadom Odbioru Robot Zanikajgcych wedtug zasad
podanych w specyfikacji technicznej Specyfikacji WARUNKI OGOLNE

8.1 Odbior dostawy stali

Odbiér stali na budowie powinien by¢é dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére
powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali.
Zaswiadczenie to powinno zawierac:

e Znak wytwoércy,

e Srednice nominalna,

e Gatunek stali,

e Numer wyrobu lub partii,

e Znak obrobki cieplne;.

e Cechowanie wigzek i kregéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych dla
kazde wigzki pretéw.

8.2 Odbiér zmontowanego zbrojenia

Odbioér zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez
Inzyniera oraz wpisany do Dziennika Budowy.

Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukciji zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikaciji,

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuije;

e Zgodnos$c¢ ksztattu pretéw,

Zgodnos¢ liczby pretéw i ich Srednic w poszczegolnych przekrojach,

Rozstaw strzemion,

Prawidtowe wykonanie hakoéw, zigcz i dtugosci zakotwien,

Zachowanie wymaganej projektem technicznym otuliny zbrojenia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci.

Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w Specyfikacji WARUNKI OGOLNE.

9.2 Cena jednostki obmiarowej.

Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, giecie,
przycinanie, taczenie spawane "na styk" lub "na zakfad" przy uzyciu drutu wigzatkowego oraz
montaz zbrojenia w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg Specyfikacja, a
takze oczyszczenie terenu robdt z odpadoéw zbrojenia, stanowigcych wiasnos¢ Wykonawcy i
usuniecie ich poza plac budowy.

Cena obejmuje takze zakup i montaz: siatek do przerw roboczych, trzpieni dylatacyjnych, marek
zabetonowanych w elementach zelbetowych.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez koszty ewentualnych rusztowan i pomostow
niezbednych do wbudowania stali zbrojeniowej wraz z ich rozbiorka.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jezeli szczegdlne warunki wykonania robo6t przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,
Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepiséw. Wykonawca nie
bedzie roscit zadnych kosztéw zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych dokumentéw.
PN-H-84023-06/A1:1996. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-93215:1982 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu,

PN-B-3264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i projektowanie
Ustawa z 26 czerwca 1974 r. "Kodeks pracy" (Dz.U.98.21.94 z p6zn. zmianami).

Ustawa z 7 lipca 1994 r. "Prawo budowlane" (Dz. U. 03.207.20.16 z p6zn. zmianami).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie  ogdlnych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U.03.169.1650 z p6zn. zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz.U.03.47.401 z p6zn. zmianami).



